O fortell fortell - tradice, ktera tvaruje budoucnost




O SPOLECNOSTI

Firma fortell s.r.o. se zabyva zejména
velkosériovou vyrobou vstfikovanych
plastovych a lisovanych kovovych dild, a také
konstrukci a vyrobou vstrikovacich forem na
plast. Celkova plocha firmy je 8.300 m?

a pracuje zde momentalné uz 220
zameéstnancy.




HISTORIE FIRMY

1995

Zalozeni soukrome firmy
fortell s.r.o. zamérené na
konstrukéni a obchodni
c¢innost.

1997 2000 2003

Zahajeni vyroby kovovych Zalozeni vlastni nastrojarny Zalozeni nejmladsiho
vyliskd - vznik lisovny kovd, a ziskani prvniho certifikdtu vyrobniho stfediska,
vybavené lisovacimi kvality ISO 9001. vstfikovny plastd.

automaty a pozdéji
i excentrickymi lisy.

2004

Vitézstvi v soutézi DHL

0 nejlepsiho exportéra mezi
mensimi a stfednimi firmami
v rdmci celé CR.



HISTORIE FIRMY

2006 2008 2011 2013 2016 2020
Ziskani environ- Stéhovani vsech Vyznamné investice Zavadeéni automatizace Dokonceni stavby nové Firma slavi 25 let
mentalni certifikace stfedisek do nového do technologii na a robotizace na montazni a skladové své ¢innosti.
ISO 14001. zdvodu vSech vyrobnich vstrikovné plastd. haly, ziskani titulu Firma
a modernizace vyroby. oddélenich. roku Pardubického kraje.



ZAKLADNI STATISTIKY

. Y4
& ZAMESTNANCI PLOCHA - m?
520 8300
150 5000
75 2800
1995 2005 2015 2023 1995 2005 2015 2023

21l OBRAT - mil. K&

366

273

88

i |

1995 2005 2015 2023
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VYVOJ
A KONSTRUKCE

- vyvoj a konstrukce jedno a vicenasobnych

= 0O

forem a lisovacich nastrojd
- CAD/CAM systém NX (Siemens)
- mold-flow software Cadmould (Simcon)

- 3D tisk metoda FFF (Raise3D PRO2)
a SLA (Creality LD-006).
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VSTRIKOVACI FORMY = y o

- dlouholeté zkusenosti (vice jak 1500 forem)

> vyroba prototypovych i sériovych forem s 3
horkymi systémy i studenymi vtoky, forem se
zakladanim kovovych zéliskd, forem s
hydraulickymi a pneumatickymi systémy,
etazovych forem, forem pro 2K vstfikovani a
forem pro tenkosténné vylisky.

- maximalni mozna vaha vstrikovacich forem je asi
4.5 tuny

-> vyroba pro vlastni vstfikovnu plasti i pro externi
zdkazniky zejména z automobilového pramyslu




NAHRADNI DILY

- vyroba nahradnich dild pro vstrikovaci formy,
lisovaci ndstroje a montazni stroje

-> vyroba meéficich a kontrolnich pfipravkd

-> moznost digitalizace plvodniho dilu pred jeho
vyrobou

- dlraz na prfesnost a kvalitu opracovani pfri
maximalnim zkrdceni dodacich termind




VYBAVENI
NASTROJARNY

CNC OBRABECI CENTRA

- 50sé obrabéci centrum HERMLE C42 U, 30sa obrabéci centra FIDIA
HS664, TAJMAC MCFV 1680,1060 a MAS MCV 750 SPEED

ELEKROEROZIVNI STROJE

- fezaci stroje AgieCharmilles CUT 3000, CUT 3000 S, CUT 2000
S a Agiecut Classic 25, hloubici stroje FORM P600 a Agietron
Innovation 2, vrtaci stroj DRILL 20

OSTATNI TECHNOLOGIE

- laserové navarovani, frézovani, brouseni, svrtavani a soustruzeni



VYROBA
PLASTOVYCH DILU

VYVOJ A KONSTRUKCE

VYROBA FOREM

VSTRIKOVANI PLASTU

MONTAZE SESTAV

KONTROLA KVALITY




VSTRIKOVANI PLASTU

- komplexni sluzby (vyvoj a konstrukce, vyroba
forem, vstrikovani plastl - mozné také vcetné
kovovych zaliskd, montéze sestav)

- zpracovavame technickeé plasty PP PE, PS, SAN,
ABS, PMMA, POM, PA, PETP, PBTP, PUR, PEl,
PC+ABS, TPE a mnoho dalSich

-> elektrotechnicky, automobilovy a spotfebni prdmysl

- nejmoderngjsi vstrikovaci lisy



ALLDRIVE

VYB AVE N |' ELEKTRICKE A HYDRAULICKE VSTRIKOVACI LISY

- o - vstfikovaci lisy zn. Arburg, Wittmann Battenfeld
VSTRI I(OVNY P LASTU - uzaviraci sila 40-450 tun
-> vylisky do vahy 1000 gram
> moznost zastrikovani kabeld a kovovych zalisk({
ROBOTICKE SYSTEMY
- 60sé roboty zn. ABB, 30sé roboty zn. Wittmann




VYROBA
KOVOVYCH DiLU

VYVOJ A KONSTRUKCE

VYROBA NASTROJE

LISOVANI KOVU

MONTAZE SESTAV

KONTROLA KVALITY




LISOVANI KOVU

- komplexni sluzby (vyvoj a konstrukce, vyroba
nastrojd, lisovani kovd, montaze sestav)

- zpracovavame nerezovou i béZnou ocel, mosaz,
bronz, méd a hlinik (v€etné povrchovych Uprav
a omilani)

-> elektrotechnicky a automobilovy primysl




VYBAVENI
LISOVNY KOVU

EXCENTRICKE LISY

> EBU (STA 63/STA 80/STA 160)

- LEN, LEXN (od 10 do 100 tun)

> rychlob&zny lis HAULICK ROOS

- maximalni sife pasu je 500 mm a jeho tloustka je 4 mm
LISOVACI AUTOMATY

> TPX a TALO 25

- moznost pouzivat jako vstupni material pasku do Sife
25 mm nebo drat



MONTAZE SESTAV

&

-> kompletace finalnich vyrobkd na

&

jednoucelovych zafizenich

*i

- ultrazvukové svarovani riznych druht
plastl i s moznosti zalisovani kovovych
dild

- ultrazvukove svarecky DUKANE IQ Servo
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KONTROLA KVALITY

3D méfici centra Wenzel LH 87 a LH 65
3D multisenzorové CMM Werth Scope-Check FB/Z
3D méfici mikroskop Mitutoyo MF-B2017C

Klimatickd komora WEISS Technik ClimeEvent
C/180/40/3

profilprojektor Mitutoyo PJ-A3000
SW Q-DAS/Hexagon - O-QIS a QS-STAT

2 2R 2

N4




CERTIFIKACE

~

CSN EN ISO 9001:2016
-> ziskdno v roce 2000

- platnost certifikdtu do 18. 12. 2026

CSN EN ISO 14001:2016
-> ziskdno v roce 2006

- platnost certifikdtu do 18. 12. 2026
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Némecko Polsko
Ceska republika Rakousko

NASE EXPORTNI e
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PODIL ODVETVI

37 % AUTOMOBILOVY PRUMYSL

31 % ELEKTROTECHNICKY PRUMYSL

27 % SPOTREBNI PRUMYSL

5% OSTATNI PRUMYSL




NASI HLAVNI ZAKAZNICI
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PROC SI VYBRAT
FORTELL

Nasi nejvétsi vyhodou jsou vsechny sluzby
pod jednou stfechou. Jsme schopni
pomoci zdkaznikdm s vyvojem dilu az po
samotnou velkosériovou vyrobu plastovych
a kovovych dild.

VSECHNY SLUZBY IN-HOUSE

TYM ODBORNIKU

SKVELE ZAZEMI

HI-TECH VYBAVENI




tradifej terg tvaruje budoucnnse
trqdrtron that sh the futyre
VSTRIKUW:\N

I PLASTY
INJECTION M

OULpINg

LISOVANI koyy
METAL STAWPING

VYROBA FOREM
TOOL MAKING

*: in&kroun
1111, Lang

Il s.r.0. Nadrazni 1111,
fortell s.r.0.
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Dekujeme za pozornost
a nevahejte nas kontaktovat.

www.fortell.cz @ Nadrazni 1111 fn] T:+420 465 466 500
563 01 Lanskroun E: fortellefortell.cz

E ﬂ m Ceska republika



https://www.facebook.com/fortell
https://www.instagram.com/fortell_sro/
https://www.youtube.com/watch?v=yv-QwQZlvC0&t=4s&ab_channel=fortells.r.o.
https://www.linkedin.com/company/9870377
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